
А

5Å

53-1

R8

Ç3
42

,7 -
0,
7

Ç3
19

,2

Ç3
36

,7
5 -

0,
2

Ç3
74

,2
5 -

0,
6

Ç3
42

-1

60±1,5 R8

52,2

А

п.9 у

К

Н

Б

В

57,5±1 63,5±2

119 +1 по Ç342,7
-0,7

12
7
+1  по

 Ç
37
4,2
5 -0

,6

116
+1  по

 Ç
34
2 -1

124 +1 по Ç374,25
-0,6

97
+1  п

о 
Ç3

36
,7
5 -

0,
2

10
8

+1  п
о 

Ç3
74

,2
5 -

0,
6

20 20

75±2 340±2 82±2

300±2

Г

Г

40 +3

17
,1

18,3

9

Е

R10

п.9

у

Д

Д

15
*

Б

В

Ж
ТТ п.3

30Å

66Å

Н

К

1 паз

12 паз

(корпусная изолировка углов)

А(2:1)
6

1 1
2  оборотаТТ п.7 Б(2:1)

7

4 или 5
2 слоя с перекрытием
1/2 ширины

4 или 5
2 слоя с перекрытием
1/2 ширины

3
1 слой с перекрытием
1/2 ширины

3
1 слой с перекрытием
1/2 ширины

6
2  оборота

20 +5

6
2 слоя с перекрытием
1/2  ширины ленты

В(2:1)

2
4,5 оборота

10 +25 +1

7
1
3,5 оборота

4 или 5
2 слоя с перекрытием
1/2 ширины ленты

3
1 слой с перекрытием 
1/2 ширины ленты

6,97*

16
,8
*

8,2±0,2

18
,1±

0,
2

Г-Г(2,5:1)ã

7

1
3,5 оборота

3
1 слой
с перекрытием 1/2 ширины

2
4,5 оборота

4 или 5
2 слоя с перекрытием
 1/2 ширины ленты

6
2 слоя
с перекрытием 1/2 ширины ленты

5
1 слой
с перекрытием 1/2 ширины ленты

8,5*

19
,5*

Д-Д(2,5:1)ã
7

Изоляция головок

3
1 слой с перекрытием

 1/2 ширины ленты

4 или 5
 2 слоя с перекрытием

1/2 ширины

6 
1 слой с перекрытием

1/2 ширины ленты

6
1 слой в 1/2 ширины

ТТ п.7

330 +2

555±1

R15

50
±130

±1

Длина первого витка 1147 мм.
Форма "лодочки" (перед растяжкой)

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Монахов

Саенков

Хоцянов

ЖМ.16004 СБ

Катушка статора
Сборочный чертеж

1 Зам. ЖИТМ.72-18
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ЖМ.16004 СБ
Копировал Формат A1

1. * Размеры для справок.
2. Допускается не более одного стыка в пазовой части Е катушки.
Соединение стыков производить припоем ПСр40 ГОСТ 19738-74.
Допускается               применение        припоя       П14       по    
ТУ 1733-006-17228138-2005.
3. Концы провода поз.7 на участке Ж зачистить от изоляции.
4. Размеры      обеспечиваются     инструментом.
5. Н14,   h14,   ГОСТ 30893.2-mK.
6. Повреждение изоляции провода поз.7 от внешних механических
воздействий недопустимо, а при повреждении во время формовки
изолировать лентой поз.6 с перекрытием 1/2 ширины ленты.
7. В головках и углах катушки проводники изолировать через один
виток в 1 слой с перекрытием 1/2 ширины лентой поз.6 (см. изоляцию
головок и элемент А).
8. Неуказанные внутренние радиусы изгибов по собственной изоляции
провода 20 мм.
9. Выводные концы маркировать шрифтом 3-Пр3 ГОСТ 26.020-80.
10. Диаметры расположения даны по собственной изоляции провода.
11. Испытать корпусную изоляцию катушки повышенным напряжением U
= 5 кВ.
12. Витковую изоляцию катушки испытать напряжением 1000 В.
13. Ленту поз.3 пропитать в лаке КО-916 ТУ2311-396-05763441-2003.


